TPD - KZD + 1ZD

MARWEL

B VYROBA BETONOVYCH PRVKU

TECHNICKE PODMINKY DODACI

~ SILNICNI PANELY
— MONTAZ, SKLADOVANI, DOPRAVA

2.vydani

Datum vydani: 10/2019
Platnost do: neuréeno

PocCet stran: 4 + 1 pfiloha

Vypracoval Schvalil
Jméno, prijmeni Ing. Robert Klanica Ondiej Mahslon
Funkce Technicky manazer Jednatel spole€nosti
Datum 4.10.2019 4.10.2019
- ) & ~ ,/}/7
Podpis WQAM\ 9\ /‘//A*N—\,v‘/’/




TPD - KZD + 1ZD

1 VSEOBECNE

Tyto Technické podminky dodaci (dale jen TPD) popisuji podminky pro uziti silni€nich
panelu vyrabénych firmou MARWEL, s.r.o. Dodrzovani tohoto TPD je zavazné pro
vSechny odbératele uvedenych dilcu vyrobenych firmou MARWEL, s.r.o.

Zakladni typy vyrabénych panell jsou tyto:
e KZD - silni¢ni panel tloustky 15 cm urceny pro osobni vozidla do 3,5 tun
e 1ZD - silni¢ni panel tloust’ky 21,5 cm urCeny pro nakladni vozidla do celkové
hmotnosti 20 tun a s maximalnim kolovym tlakem 50 kN

Kryty ze silniCnich panell se obvykle pouzivaji pro doCasné ucelové komunikace
(napf. na stavenisti), doCasné objizdné komunikace a doCasné parkovaci, pramyslové
a jiné plochy.

Docasné vozovky se obvykle navrhuji s pfedpokladem 5leté Zivotnosti dilct (podle
CSN 73 6131), pfi dodrzeni predpokladaného dopravniho zatizeni tfidy IV az VI podle
CSN 73 6114.

Panely nejsou dimenzovany na ohyb, ale jen na tlak, proto je naprosto nezbytné
zajistit jejich celoplosné uloZeni na podklad. Podminky pro fadné provedeni podkladu
jsou soucasti pfilohy tohoto TPD.

2 SKLADOVANI A MANIPULACE

¢ Manipulace se provadi vzdy za vSechny 4 ocelové haky soucasné a to pomoci
zvedaciho zafizeni k tomu urenému, které ma platnou revizi. Manipulacni
zavésy musi splfiovat pozadavky CSN EN 13414-1+A2 a CSN EN 818-1+A1.

e Jakoukoliv manipulaci s prefabrikaty provadi pouze osoba opravnéna k tomuto
ukonu, ktera ma platné skoleni vazacu dle platnych pfedpisu.

e Hotové panely musi byt vZdy ulozeny na zpevnéné plose nejlépe betonove,
aby nedoslo k zaboreni prokladku do podlozi a k naslednému zlomeni panelu.

e P¥i skladovani jsou panely podlozeny na obou kratSich stranach prokladky
ze dfeva. Ty jsou umistény vzdy pod sebou a to ve vzdalenosti 30 cm od
kraje panelu. Prokladek musi byt polozen pod celou Sifkou panelu.

e Panely je mozno skladovat na sobé&, kazdy jednotlivy panel musi byt podlozen
proklady ze dfeva. Prokladky musi byt umistény presné pod sebou, aby
nedochazelo k ohybu spodnich paneld.

e Maximalni vrstva panelu pfi skladovani je mozna do vysky 180 cm.

e Panel je pfipraven k plnému zatiZzeni po 28 dnech zrani betonu. Na papirovém
Stitku jsou uvedeny data vyroby jednotlivych panelll. Kupujici bere na védomi,
Ze zatizenim paneld pfed uplynutim této doby zrani zvySuje riziko popraskani
panelld. Prodavajici nebude v tomto pfipadé brat zietel na reklamace
zpusobené pred€asnym zatizenim paneld.
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Pfi oznaCovani vyrobku se uvadéji tyto udaje:
e nazev a sidlo spole¢nosti,
e nazev a oznaceni vyrobku,
e rozméry a hmotnost vyrobku,
e datum vyroby.

3 DOPRAVA

¢ P¥i dopravé nakladnimi automobily musi byt panely rozlozeny po celé plose
korby auta rovhomérné. Je nutno brat v ivahu maximalni nosnost nakladniho
vozidla, aby nedoslo k jeho pfetiZeni.

e Drfevéné prokladky budou umistény stejné jako pfi skladovani — podlozeny
musi byt kratSi strany panelu a to pfesné pod sebou ve vzdalenosti 30 cm od
kraje, aby nedochazelo k ohybu pfepravovanych panelu.

e Panely se musi zajistit proti posunu pomoci fixaénich past. Pasy se vedou
pres panel pfesné v oblasti dfevénych prokladku, aby nedoslo ke zlomeni
panelu vlivem ohybu pfi dopraveé.

e Maximalni poCet panell na sobé pfi dopravé jsou 4 kusy.

e Zarozmisténi panell na auté a jejich spravnou fixaci je odpovédny fidic¢
vozidla.

4 MONTAZ A PODLOZI

Panely nejsou dimenzovany na ohyb, ale jen na tlak, proto je naprosto nezbytné
zajistit jejich celoploSné ulozeni na podkladni vrstvu, jinak dojde ke zlomeni
prefabrikatu.

Podklad proto musi byt vyrovnan do roviny (sklon vozovky kvuli odvedeni srazkovych
vod je mozny do 3 %) a musi byt fadné zhutnény. Na podkladni vrstvé je rozprostfena
loZni vrstva a do ni se uklada silnicni panel. Pozadavky na zajiSténi kvalitnich
podkladnich vrstev uvadime v dokladu ,Skladba podloZi pod silni¢nimi panely®.
Podkladni vrstva se prevazné zhotovuje z nestmelenych smési, popf. ze smési
stmelenych hydraulickymi pojivy dle CSN 73 6131 kap. 6.1.3.1. Doporuéujeme pouzit
mechanicky zpevnéné kamenivo (MZK) nebo $térkodrt (SD). Pro lozni vrstvu se
obvykle pouziva kamenivo frakce 0-4 mm dle CSN 73 6131 kap. 6.2.2.1. tloustky 50
mm.

Doporucena skladba podloZi je uvedena v dokumentu ,Doporucena uprava podlozi
pro ulozeni silni¢nich paneld“.

Panely se pokladaji vedle sebe, mezera mezi jednotlivymi prvky je 1-3 cm. Spary je
mozno vyplnit vhodnym jemnym materialem, napf. piskem frakce 0-4 mm.
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5 BEZPECNOST PRACE

Pfi manipulaci, dopravé a skladovani je tfeba dodrzovat vSechny bezpecnostni
opatfeni vyplyvajici z platnych zakonl, norem a pfedpisu.

6 ODPOVEDNOST ZA VADY

Panel je pfipraven k plnému zatiZzeni po 28 dnech zrani betonu. Na papirovém Stitku
jsou uvedeny data vyroby jednotlivych panell. Kupujici bere na védomi, Ze zatizenim
panell pred uplynutim této doby zrani zvySuje riziko popraskani panell. Prodavajici
nebude v tomto pfipadé brat zfetel na reklamace zplsobené pfed€asnym zatizenim
panelu.

Spole¢nost MARWEL, s.r.0. neodpovida za vady zbozi, které zpUsobil kupujici po
jejich pfevzeti vinou neodborné manipulace, chybnou cinnosti pfi pokladce nebo
nevhodnym podlozim a nedodrzenim ustanoveni tohoto TPD.

7 ZAKLADNI ROZMERY DiLCU

Uvedené panely maji svislé strany zkosené o 15 mm. Rozméry uvedené v tabulce plati

pro spodni ¢ast vyrobku.

Oznaceni vyrobku Délka Sitka Tloustka Hmotnost
(mm) (mm) (mm) (kg)
KZD 3000 x 1000 x 150 3000 £ 10 1000 + 10 150+ 5 1060 + 50
KZD 3000 x 1500 x 150 3000 £ 10 1500 + 10 150+ 5 1590 £ 50
KZD 3000 x 2000 x 150 3000 £ 10 2000 = 10 150+ 5 2120 + 60
IZD 3000 x 1000 x 215 3000 £ 10 1000 = 10 2155 1500 £ 50
1ZD 3000 x 1500 x 215 3000 £ 10 1500 + 10 2155 2280 + 60
1ZD 3000 x 2000 x 215 3000 £ 10 2000 = 10 2155 3000 + 70

Doporucena uprava podlozi pro ulozeni silni¢nich panel(

8 PRILOHA




